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分類/Classification 
tDS/tGW/ tSH          PETL/tET/tPET  DS/PDS/PPDS  tM-752N 

 I/O Card  VXC Card  VxComm  Other (TouchPAD) 

作者/Author Albert 日期/Date 2024/12/08 編號/NO. FAQ057 

 

問：如何從 tSH 的 Monitor 頁面分析通訊狀況。 

答：模組網頁的Monitor 項目內有每個序列埠的詳細通訊狀態，使用者可以藉由這些資訊來分析通訊

是否正常。 

 

正常通訊 : 如果 Remove PE/FE/BE 和 Errors 數值皆為 0，表示通訊正常。 

 

 

錯誤發生時，常會是多種情形互相影響。建議優先確認 RS-232/485 信號穩定度 (Remove PE/FE/BE 數

值固定表示穩定)，再查找其它原因。以下列出常見異常通訊時會出現的錯誤資訊和提供解決方案。 
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 Remove PE/FE/BE數值不為 0 

問題：若此項數值固定，表示曾經發生錯誤。若此項數值持續增加，表示 RS-232/485 信號持續不穩  

定。這會造成模組接收到錯誤的 Checksum 或者是錯誤的資料，常見錯誤代碼 43 (hex)。 

解法：硬體部分可能是接線錯誤或干擾源影響，請檢查接線是否正確，是否有鬆脫，或者在 RS-485

兩側加上 120 Ohm的終端電阻。 

      軟體部分請檢查 Baud rate、data format 等通訊格式是否正確，或調降 Baud rate 以改善通訊

穩定度。 

 

 

查找通訊問題之前，請將各 Port的 Remove Errors項目全部啟用。 
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 ID Filters數值不為 0 

問題：模組收到的 ID超過設定範圍，錯誤代碼 22。 

解法：檢查 Application Mode 的 Virtual Modbus ID 設定。 

 

 

 

 Busy Exceptions數值不為 0 

問題：Master Device指令發送過快，Slave Device來不及處理，錯誤代碼 06。 

解法：降低Master Device發送指令的頻率。Modbus 採用一問一答機制，請確認上位機以及 tSH-700 

模組皆有適當的 timeout 設定，否則 timeout 與 busy exceptions 可能同時發生。 
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 Timeouts數值不為 0 

問題：模組向 Slave Device發送指令，但是沒有收到回應，錯誤代碼 0B。 

解法：案例 1，模組有收到回傳值，但是還是產生 timeout，可能是 Slave Device回應太慢，建議加長

模組的 Slave timeout設定。 

案例 2，模組沒有收到回傳值，除了加長模組的 Slave timeout設定外，也請檢查硬體接線和軟

體設定是否都正確。 

 

 

如何設定 tSH-700系列模組的 Timeout值，請參考 FAQ說明。 

https://www.icpdas.com/web/product/download/industrial_communication/uart/tiny_series_faq/faq_sw_

tc_30.pdf 

 

案例 1 案例 2 

https://www.icpdas.com/web/product/download/industrial_communication/uart/tiny_series_faq/faq_sw_tc_30.pdf
https://www.icpdas.com/web/product/download/industrial_communication/uart/tiny_series_faq/faq_sw_tc_30.pdf

